esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Patent number: 

Publication date: 

Inventor: 
Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



FR2253895 
1975-07-04 

MALLINSON DENNY MOTT LTD WILLI (GB) 

E04C2/04; E04F13/08; E04C2/04; E04F13/08; (IPC1-7): 
E04C2/26; B32B3/14; B32B27/06; E04F13/08 

E04C2/04B; E04F13/08C 

FR1 9730043738 19731207 

FR1 9730043738 19731207 



Also published as: 

NL7316287 (A) 
DE2361018(A1) 
BE808614(A) 



Report a data error here 



Abstract not available for FR2253895 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



CO 

Q 
Q 

CD 

o 

o 

"D 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=FR2253895&F=0 



3/17/2006 



republique francaise . ^ Ne ae publjcatjon . 2 253 895 



[A n'utiliser que pour.les 
IMST1TUT NATIONAL commandes de reproduction). 

OE IA PROPRIA INDUSTRIE LIE 



PARIS _ 



A1 






DEMANDE 
DE BREVET D'INVENTION 



© N° 73 43738 



Panneau de construction et son proc6de de fabrication. 



(g) Classification Internationale (Int. CI. 2 ). E 04 C 2/26; B 32 B 3/14, 27/06; E 04 F 13/08, 

Date de depot 7 dteembre 1973, d 15 h 13 mrr. 

@ Priorite revendiquee : 



@ Date de la mise a ta disposition du 

public de la demande . B.O.P.I. - «Listes» n. 27 du 47-1975. 

@ Deposant : WILLIAM MALLINSON & DENNY MOTT LTD. et ARTECH PLASTICS 
ENGINEERS LIMITED, residant en Grande- Bretagne. 



Invention de 



(73) Titulaire : Idem (n) 

@ Mandataire : R. Chenard et G. Chambon. 



Vpntp ripsfpcrioilps a I'lMPRIMERIE NATIDNALE. 27. rue de !a Convention - 75732 PARIS .CEDEX 15 



2*53*95 

L'inveution concede un panneau de construction nouveau ct 
pcrfectionne ot son precede de fubri cation . 

Le rcvetouent intcrieur et extcrieur des-murs est gcm'rale- 
mcnt realise a 1'aide de briques, de carreaux, de mosaiques ou 
d v elements similaires. Cos materiaux so pr^ciuci.t. sous la for- 
me de "petits elements" et iis sont fabriquis ou appliques par 
element individual ou unitaire ce qui represente un travail, 
laborieux et long. 

De tels.materiaux de revetement pr cscntoraient un gros avanta- 
ge si leur application pouvait se faire par panneaux prefabri- 
ques, constitues avec lesdits materiaux. . Avantageusement les- 
dits panneaux auraient-des dimensions d6terminees et certains 
d'entre eux constiiueraient des fenetres etdes portes prefa- 
briquees. 

C'est pourquoi 1» invention a pour objet un panneau de cons- 
truction comprenant une couche de briques, de carreaux, de mo- 
saiques ou de petits elements similaires et une nappe adherente 
d'app.uie formee de mousse de resine synthetique,. cettc nappe . 
s'ancrant et penetrant dans les interstices entre les elements 
constitutifs de la couche. 

Selon les besoins au moins une couche support de bois ou 
d'amiante ou de metal ou de resine synthetique ou encore consti- 
tuee par des petits elements silimaires ou non a ceux de la 
premiere couche peut etre li6e a la surface decouvcrte de la 
nappe de mousse synthetique. 

Le procede de fabrication du panneau de construction selon 
1 'invention consiste a poser sur une forme ou un raodele choisi 
.une couche de briques, de carreaux, de mosaique ou de petits 
.elements similaires, la face vers le bas, en menageant un espa- 
cement approprie erttre ces petits elements. De preference, le 
modele ou la forme est un moulc peu profond,. une auge* une boite 
ou similaire dont les dimensions ct la forme correspondent a 
celles du panneau a fabriqucr. Sur la couche d 1 elements aiusi 
constitute est ensuite appliquee une -nappe de resine syiitheti- 
que transformable en mousse, cetto resine. etant appliquee a 
l'ctat liquide par ex.emple par coulee, pulverisation,, injection 
ou autre moyen connu et approprie. Cctte operation perniet d' 
obtenir non seulement une nappe de resine synthetique transfor- 
mable en mousse sur la surface posterieure des elements consti-. 
tuant la couche, niais aussi la penetration de la resine dans 
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les interstices desdits elements. On fait alor.s mousser la ro- 
sine synthetique de facon connue ct regloe j)our obtcnir une nap- 
pe do mousse dc resine synthetique ayant l'cpaisscur desiree. 
11 est enfin possible d'appliquer au moins une. coucho support 
do matiere a la nappe de resine synthetique, avant , pendant ou 
apres sa transformation en mousse. Cettc coucho support comprend 
des materiaux en feuille ou du bois de charpentc ou de petits 
elements similaires a ceux coitstituant la couche de base du mou- 
le. Quand 1 ' application de la couche support a lieu avant ou 
pendant la transformation en mousse de la nappe de resine, 
1' adherence de celle-ci a cette dite couche est frequemmont ob- 
tenue sans le besoin d f un additif quelconque, tandis que 1 1 ap- 
plication de ladite couche apres la transformation en mousse 
de la resine synthetique necessite I 1 utilisation d'un adhosif. 

La resine synthetique transformable en mousse qui est utilisce 
peut etre choisie parmi toutes les niatieres connue s de ce type, 
mais des resultats parti culierement interessants sont obtcnus 
par I'emploi des polyurethanes aussi bien que le poly-(chlorure 
de vinylej, le polystyrene,, les. resines phenoliqucs et les poly- 
olefines,, specialement le polyethylene et le polypropylene, 
D'autres techniques permettant d 1 obtenir- une "mousse de ciment 
ou autoes Hants ou agents de remplissage se pretent a la fabri- 
cation de panneaux par le procedc decrit ci-avant . Les resines 
synthetiques utilisees sont avantageusement des resines qui sont 
incombustibles a 1 r etat de mousse, II est -encore . possible de mo- 
langer aux resines synthetiques des additif s ignifuges. 

La durability et la resistance aux intomperies et au feu du 
produit peuvent en outre etre ameliorees par la protection des 
interstices de la face exterieure .des elements au moyen d'une 
matiere d ' ctanchei'te dif f erente , .appliquee pendant ou apres le 
processus de fabrication. 

♦ • - 

Dans le cas d' elements de parement comme les briques et les 
carreaux entrc lcsquols -existent dus interstices larges et par- 
fois en creux appeles joints, le pro cede de fabrication decrit 
permet en outre au cours de la fabrication : 

1 - d'utiliser des niatieres qui moussent en formant une peau 
solidaire comme le polyurethane que 1 1 on peut durcir par appli- 
cation de chalour dans les zones definies, 

2 - de jointoyer la brique avant la transformation en mousse 
par application dc maticres appropriees tellcs "que le ciment 
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o-i une composition do resine coimsiu par exemplc 1c polyester, 
coulees entrc les elements jusqu'aux liiuites du motile ou dans une 
matiere peu couteuse comme le Sc.ble qui est placec catre'les- 
dits elements. 

Le panneau de construction obtenu selon 1' invention a 1 f avan- 
tage d'etre relativement . leger et d 1 avoir de bonnes proprietes 
isolantes. Ledit panneau est de fabrication facile en toutes 
dimension desiree, so it, en usine, soit sur un chantier de cons- 
truction. 

En outre il peut etre utilise comrae panneau de remplissage et 
avoir des. dimensions relativement grandes tout en etant facile 
a eriger. Une fois.mis en place, le panneau presente le meme 
aspect et la meme configuration que les materiaux classiques 
d'une construction traditionnelle. . - 

15 Un mode prefere de realisation d'un panneau de construction 

est represent e schema'tiquement et a titre d'exemple par le 
dessin unique annexe. 

Comme. le montre le dessin, le panneau de construction comprend 
une couche de briques, de carreaux, de mosai'que 6u de petits 
elements similaires 1, ancres dans une nappe 2d ■ appui formee 
de, mousse de resine synthetique, cette nappe penetrant dans les 
interstices tels que 3 entre les elements 1. La nappe 2 est 
recouverte d'une couche support 4, liee a ladite nappe et formee 
d'un materiau approprie tel que le bois, I'amiante, le metal 
ou la resine synthetique. Ladite couche support k peut encore 
etre formee d'une autre couche de briques, de carreaux,, de mo- 
sai'que ou de petits elements silimaires. Outre 1 ' ancrage assure 
" par la nappe de mousse de resine synthetique qui penetre dans 
les interstices 3 entre les. elements 1, un jodntoie:nent 5 de 
ciment, de resine synthetique ou.d'un melange de sable'et de 
resine synthetique est avahtageusement realise dans lesdits 
interstices. 
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, RE VINDICATIONS 

1 - Panneau de construction enractorise en ce qu'il comprend 
une couchc do briquos, dc carrcaux, de mosai'que on de pctits 
elements sirailaires etune nappe -adherente d 1 appui formee de 
mousse de resine synthetique, cette nappe s'ancrant et pene- 
trant dans les interstices entre les elements constitutifs de 
la couche. 

• ■ 

2 - Panneau selon la revendication 1, caractcrise " en ce que* 
la surface decouverte* de.la mousse de resine synthetique est 
liee a au moins une couche support. 

3 Panneau selon la revendication 2,' ; caracterise en ce. que 
la couche support est formee de bois, d'amiante, de metal ou 
de resine synthetique ou encore par une autre couche de petits 
elements* 

k - Panneau selon l'une quelconque des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que la resine synthetique utilisee est incom- 
bustible ou contient des additifs ignifuges. 

* _ 

5 - Panneau selon l'une quelconque des revendications 1 a k 
caracterise en ce que les interstices entre les petits elements 
sont jointoyes. 

6 - Panneau selon la revendication 5 caracterise en'ce que 
le jointoiement est realise a l'aide de ciraent ou d'une resine 
synthetique ou d'un melange de sable et de resine synthetique. 

7 - Panneau selon la revendication 6 caracterise en ce que 
la resine synthetique qui sert au jointoiement est line resine 
de polyester. 

8 - Panneau selon l'une quelconque des. revendications 1 a 7 
caracteri so en ce que la mousse de resine synthetique est for- 
mee de polyur ethane de poly-^hlorure de vinylej, de polystyrene, 

* • ■ » 

de resine phenolique ou de polyolefine. 

9 - Precede de fabrication d'un panneau selon la revendication 
* c ^ r Qcterise en ce qu'il consiste a poser sur une forme ou 

un raodele choisi une couche de briques, de carreaux, de mosai'- 
ques ou de petis elements similaires, la face vers le bas, en 
menageant un aspacement approprie entre ces petits elements, 
puis a appliquer a 1 1 etat liquide sur cette couche une nappe 
de resine synthetique transformable en mousse et enfin a faire 
mousser ladite resine. 

10 - Procede selon la revendication 9, caracterise en ce qu 1 
une couche support est appliquee sur la nappe de resine 
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s-ynthotiqwe avant, pendant ou apres sa transformation en mousse 

»• 

11 - Procetio selon l'une des rcvendicaiions 9 et 10 c. -acteri- 
so en ce quo* la forme ou le modele utilise est un liioule pcu 
profond, une augc ou une boite ayant les dimensions et ia forme 
du panneau a fabriquer. 

12.- Proccdc selon l'une quelconque des rcvendications 9 & 
11 car act arise en ce que les petits elements sont jointoyes 
avant 1 1 application de la resine synthctique transformable en 
mousse • 
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